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Resumo: Embalagens biodegradaveis e ativas se destacam no sentido de
interagir com o alimento prolongando sua vida util permitindo diminuir os
conservantes adicionados tornando o alimento mais saudavel, uma vez que
€ possivel incorporar compostos com a¢ao antimicrobiana, antioxidante, no
entanto, estes podem alterar as propriedades destas blendas. Assim, o
objetivo deste trabalho foi avaliar o efeito da adicdo de 6leo essencial de
roma e sorbato nas propriedades de filmes flexiveis biodegradaveis e ativos,
para isso as embalagens foram caracterizadas quanto as propriedades de
sorcdo, permeabilidade ao vapor de agua (PVA) e resisténcia mecanica. A
adicdo dos conservantes, aumentou a tensao de ruptura do filme, mas em
geral ndo houve grande alteracdo nos filmes, os quais precisam de
melhorias em sua formulacéo e producéo.

Introducao

As embalagens devem proteger o alimento basicamente, mas atualmente se
sabe que podem interagir com o mesmo a fim de aumentar sua vida util e
diminuir a necessidade de adicdo de conservantes, mantendo-os seguros e
mais proximo ao natural, mais saudaveis.

Devido preco, peso, boa resisténcia mecénica, facilidade de moldagem e
outros aspectos o consumo de plasticos derivados de petréleo vem
crescendo de maneira preocupante (MONTES et al., 2013) A necessidade
de comercializar em pequenas por¢des faz crescer o descarte de plasticos
no meio ambiente. Como ndo sdo biodegradaveis acumulam residuos,
demorando anos para se decompor além de que a reciclagem ndo abrange
todas as embalagens sintéticas. Assim, € muito importante buscar meios,
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outros materiais, que possam substituir esse vildo da industrializagao, por
ser dificil conseguir as mesmas propriedades a busca por novos materiais é
de grande importancia (PELISSARI, F. M. 2009).

A utilizagdo de blendas poliméricas biodegradaveis tem se mostrado viavel,
onde o amido se destaca por proporcionar embalagens com custos
menores, mais biodegradaveis e com oOtima performance. Ha pesquisas
buscando incorporar compostos que apresentem acdo antimicrobiana
comprovada e de grau alimenticio.

O sorbato de potassio € um sal com acdo antimicrobiana, utilizado em
alimentos. O Oleo essencial também apresenta acdo antimicrobiana e
antioxidante, mas por ser um Oleo essencial pode conferir aroma a
embalagem. No entanto, a adicdo destes compostos podem mudar a
caracterizacao dos filmes (Sousa, Soares Junior & Yamashita, 2013).

Assim a exploracdo dos efeitos da adicdo de sorbato e 6leo de romé& no
comportamento de filmes biodegradaveis torna-se necessaria para o
aprimoramento de embalagens ativas.

Materiais e métodos

Preparo e caracterizacao dos filmes
Os filmes foram preparados a partir da mistura de amido de mandioca
nativo, glicerol, polimero sintético biodegradavel, 6leo essencial e sorbato
conforme tabela 1. O processo foi realizado em extrusora piloto, monorosca,
pela técnica sopro. A espessura dos filmes foi avaliada manualmente com a
utilizacdo de um micrémetro (Mitutoyo, resolucéo 0,01 mm).

Tabela 1 — Formulac&o dos filmes

Composicoes (%) Controle | F1 F2 F3 F4 | F5 | F6

Amido/Glicerol/PBAT 100 945 | 975 | 955 | 925 | 95 95

Sorbato 0 45 15 15 45 30 | 3,0

Oleo de roma 0 1,0 1,0 3,0 3,0 2,0 2,0

Isotermas de sorcéo

As isotermas de sorcdo dos filmes foram determinadas em triplicata, por
gravimetria, com umidade relativa de equilibrio variando de 11% a 90% em
incubadora refrigerada B.O.D. TE-371 a 25°C.
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Permeabilidade ao vapor de agua (PVA)

A permeabilidade ao vapor de agua foi determinada gravimetricamente de
acordo com método da American Society for Testing and Material (ASTM
E96 — 95, 1995) com algumas modificagdes citadas em Pelissari (2009).

Propriedades mecanicas - Testes de tracao
As amostras foram condicionadas em umidade relativa a 53% por 72 horas.
As propriedades de tragcdo foram determinadas em texturdbmetro Stable
MicroSystem (modelo TAXT2i — Inglaterra).

Resultados e Discussao

A presenca de sorbato e 6leo essencial de roma parece diminuir a tendéncia
a absorcgéo de agua dos filmes blodegradavels (Figura 1).
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Figura 1 — Isotermas dos filmes

A adicao de sorbato e 6leo de roma ndo alterou a permeabilidade ao vapor
de agua, pois todos os valores estdo na mesma ordem de grandeza
conforme mostra a tabela 2.

Tabela 2 — Espessura das amostras e sua permeabilidade ao vapor de agua

Controle | F1 | F2 | F3 | F4 | F5 | F6
Esl(f’risr:)‘”a 0.163 10164 0,150 | 0,118 | 0,152 | 0,149 | 0,127
9

A tensdo na ruptura, ou seja, a forca maxima que o material pode suportar
antes de romper, variou entre 3,36 e 4,41MPa nas formulacfes adicionadas
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de Oleo essencial e sorbato. J& na amostra controle, a forga suportada foi
maior, 7,66 + 1,04 MPa. O modulo de elasticidade, esta relacionado com a
rigidez, quanto maior o modulo mais rigido é o material, as amostras
variaram de 58,66 a 185,47MPa. O alongamento do material até se romper
variou entre 5,55 e 10,5%, o valor méximo € correspondente a formulacéo 4,
ja o controle apresentou o0 menor valor de alongamento, 3,13 + 0,72%.

Conclusodes

A presenca dos conservantes alterou positivamente os filmes em alguns
aspectos das propriedades mecanicas. A homogeneidade do filme é um
fator que interfere em toda a caracterizacdo e € um ponto a ser melhorado.
Percebeu-se que o filme, em geral, possui caracteristica de absorver 4gua
guando submetido a baixa umidade relativa. A taxa de permeabilidade ao
vapor nao se alterou de forma significativa entre as formulagdes.
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